
NOTE.
1. 일반모따기 : C0.3~0.5
2. 홀간 거리공차 : ±0.1
3. 일반공차
   x    : ±0.1
   x.x   : ±0.05
   x.xx  : ±0.02
4. 모든 Burr 제거
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NOTE
1. 지시하지 않은 모서리는 C0.3~C0.5로 Chamfer할 것.
2. Drilling부는 양면 Chamfer할 것
3. 공구의 회전방향은 좌측면도 기준 반시계 방향임.
4. 날의 나선방향은 공구회전 방향에 맞게 조정요망

본도 기준 반시계 방향 회전
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